IZOLOVANY A NEIZOLOVANY UKONCOVACI MATERIAL, SADY UM

LISOVACI SPOJKA CU, DIN 46267, CAST 1

Technické Udaje:
+ Materidl: Cu-ETP podle DIN EN 13600.

+ Povrch: galvanicky pocinovany, jiné povrchy na vyzadani.

+ Pro pripojeni odleh¢ena od tahu.

+ ZvIasté vhodné pro jemné slanéné vodice podle IEC 228.
+ Zihané na tvrdost médi F 20.

Pﬁéﬁ)” Ref
prirez &slo
(mm?)

6 5
10 6
16 8
25 10
35 12
50 14
70 16
95 18

120 20
150 22
185 25
240 28
300 32
400 38
500 42
625 44

TRUBKOVE KABELOVE OKO Z NEREZOVE OCELI (VA)

+ Materidl: V2A.
+ Odolné teplotdm do 400 °C.

+ Odolné vici kyselindm a korozi.
* Prstencovy tvar.
* ZvIasté vhodné pro uzemnénf a ochranu pred bleskem pro hlinikové nosné a rdmové prvky ve fotovoltaice.

38
4,5
55

8,2
10
11,5
13,5
15,5
17
19
21,5
24,5
27,5
31
34,5

59

8,5
10
12,5
14,5
16,5
19
21
23,5
25,5
29
32
38,5
Zy)
44

L

31
31
51
51
51
57
57
7
Al
81
86
91
101
151
161
161

Hmotnost na

100 ks. ~kg

0,34
0,33
1,49
1,80
BNIS
4,37
5,54
8,84
9,92
14,86
17,35
24,03
29,86
71,00
92,00
80,00

Lisovani

7mm  5mm

1-1 2-2
1-1 2-2
1-1 2-2
1-1 2-2
1-1 2-2
1-1 3-3
1-1 3-3
2-2 4-4
2-2 4-4
2-2 4-4
2-2 5-5
2-2 5-5
2-2 -

3-3 -

3-3 -

3-3 -

Bal./ks

100
100
100

T (I I QI G I G QN

D

Obj. &

18 3700
18 3701
18 3702
18 3703
18 3704
18 3705
18 3706
18 3707
18 3708
18 3709
18 3710
18 3711
18 3712
18 3713
18 3714
18 3715

Kabelové oko VA miZe byt pouzito jako spojovaci prvek mezi Cu vodici a hlintkovymi prvky, protoze VA nevykazuje
zadné korozivni nebo elektrochemické reakce mezi obéma materidly. Pri pouziti komeréné dostupnych trubkovych
kabelovych ok Cu mUlze vlivem vihkosti a elektrického napéti dojit k postupnému Ubytku méné uslechtilého kovu
(v tomto pripadé hlintku) a tim k poskozenf profilu ramu!

Jmenovity
pricny prarez
mm?

4-6

10

10

16

16

Spojovaci

Sroub
2]

M8
M8
M 10
M8
M 10

Hmotnost /
100 kusti (kg)

0,28
0,78
0,77
0,6
0,6

Bal./ks

100

100

100
50
50

Obj. &

18 8686
18 8704
18 8705
18 8712
18 8714

313





